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Vzdelavanie zamestnancov a tvorba bezpeostnych
Standardov pri obsluhe zariadeni

Uvod

Cielom vychovy a vzdelavania v oblasti BOZP je zabeézpeiskanie
potrebného suboru informécii pre bespe vykon pracovnyclinnosti, ale aj
vedomosti 0 zdsadach bezpého spravania a konania zamestnancov pri praci.
V podmienkach zamestnavidesa vychova a vzdelavanie zamestnancov v oblasti
BOZP realizuje formou oboznamovani: vstupnych, sioyhcich, opakovanych,
stanovenych zavaznym predpisom, osobitnych, instzalych. Séag’ou vstupného
oboznamenia je peit zamestnanca so zakladnymi predpismi BOZP, vratane
internej dokumentécie. Nasleduje instruktadZ nagmaom mieste s konkrétnym
pracovnym strojom. Kvalitna inStruktdZ vychadza rteinej dokumentacie,
v ktorej zakladom su navody na obsluhy danéhoastimpsidenie rizika stroja
a vytvorenie bezpmostné Standardu [Perichtovd, KordoSova 2005].

1. Bezpe€nostny Standard

Nova smernica o strojoch 2006/42/ES nadobudla zrdvddatnos pre
¢lenské Staty EU 29.12.2009. Je jednou z rady smenoivého pristupu”, ktoré
sa zaoberaju realizaciou spahého eurdpskeho trhu prelwy obchod medzi
¢lenskymi Statmi EU [Reiova, Sinay, Glatz 2009; Solc 2010: 48-56]. Do
slovenského pravneho poriadku bola implementovaadaNenim viady SK.
436/2008 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnoggathnickych poZiadavkach
a postupoch posudzovania zhody na strojové zaiiadéh podmienkach
uvedenia na trh je vyrobca (splnomocnenec) poviratyezpéit’, aby strojové
zariadenie: dpalo prisludné zékladné poZiadavky na ochranu zeabiezpgosti
strojového zariadenia, aby bola k dispozicii teckéidokumentacia v slovenskom
jazyku a navod na pouzitie pripadne iné informaeykona’ posudenie zhody,
vyda’ na kazdé strojové zariadenie ES vyhlasenie o zhadbezpst, aby toto
vyhlasenie bolo priloZzené k strojovému zariadeuniuiestni’ ozna&enie CE.

Doéraz sa kladie na zabezpaie prislusnej technickej dokumentécie a navodu
na pouzitie. SU to nutné dokumenty k spracovaniazpgnych Standardov
obsluhy stroja“, pod ktorym chapeme umiestnenieyziamnejSich informacii
0 nebezp&enstvach a rizikach stroja v pracovnej dostupnosisiuhujuceho
personalu [NV SR 2008; Smernica... 2006].
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2. Pouzité metddy

Predmetom analyzy bol drevoobrabacie pracoviskodfdmie centrum
sc¢islicovym riadenim Cosmec (Talka 1). Obrabacie centrum obraba vsetky
typy dreva, aj kombinované materialy alebo matgrigbdobnej tvrdosti
a opracovatosti. S vhodnymi nastrojmi s prislusSnymi paranmtnadze obraka
aj plasty, ako je teflon, nylon apod [Markova, ®kava 2008: 59-66; Sinay 1997].

Taburka 1

Zakladné ¢asti Obrabacieho centra Cosmec spolu s ich funkcianfiGalba 2013]

Cag’ stroja

Funkcia

Zaklad stroja a pracovna plocha

Pohyblivy portal (osy x a y)

Sane s obrabacimi hlavami (os z)

Agregat s obrabacimi hlavami

Agregat pre automatickd vymenu nastrojov
Zariadenie pre automatické mazanie os
Vakuové zariadenie

Elektrické vybavenie

Cislicové riadenie

Uzivatd’ska interfacia

Opornécasti pre obrobky a nastroje
Zmeny polohy nastroja v osiach x ay
Zmeny polohy nastroja v osy z
Hlavny obrabaci cyklus-ftanie
Automaticka vymena nastroj
Mazanie suborov pre linearny pohyb
Uchopenie obrobku

Pohon zariadenia

Riadenie stroja

Informana technolégia

Bezp&nostné Zabradlie

prvky

Chrani pred pohyblivymi prvkami

KonStrukcia s ochrannymi Chrani pred rotujicimi nastrojmi
krytmi

Dvoijité plastové pasy Chrani pred odletujdcimiag’ami

Pre vypracovanie bezfostného Standardu bolo posudené riziko stroja:
1. Bodovou metodou potta matica rizika. Je to jednoducha, rychlacmna
metdda, ktora umaitije odvodi Urovei rizika, ale vysoko subjektivna [STN
EN 2006].
2. Metédou FMEA boli identifikované mozné poruchy, ich ¢riy miestnych
a celkovych dbsledkov a to systémovym pristuponNE&N 2006].

3. Vysledky a diskusia

V Tabuke 2 je wvyhodnotené riziko (R) maticovym spésobom
z pravdepodobnosti (P) a désledku (D). Na zaklagewanej analyzy mozno
konStatovd, Ze riziko daného stroja je malé, aZz zanedbdtepreto aj typ
opatreni je skér zamerany na kontrolu a preskalenie
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Prvym krokom analyzy bolo systém rozdelha subsystémy (prvky)
s logickymi spojeniami medzi prvkami systému.¢&o vykonavania analyzy
bolo pri praci na stroji identifikovanych 63 mozypricin poruch, ktoré boli
rozdelené do piatich primarnych gr (Obrazok 1).

Tabulka 2
Posudenie rizika pre obrabacie centrum Cosmel&Galba 2013]
; Posudenie rizika .
Uloha Nebezpéenstvo Ohrozenie Preventlyne
p D R opatrenie
. ) . P~ . QIJ < . ~ .
Manipula- Prekroéenie Pr%tazeme g5 g ) Pre;kolﬁme
cias hmotnostnych podporno- o ® © (najvyssie
materialom limitov pohyboveého o) 3 7 E smerme
systému 22 @ hodnoty)
. | \©
Pad iys 5@ Kontrola
Nastavova- Nestabilita naradia, g3 g @ % stability
nie stroja stroja materialu ‘06). = S = T (ndh
20 stroja z 3 < zariadenia)
RUchlos® 8 Spravne
otégok nie ic Poskodenie, | &' 'z ° nastavenie
Obrabanie acox nie 1€ odletenie S ° © otagok
prispdsobena nastroja 58 b = stroja/nastro
o g
nastroju 2 ia
et 42|, |2
P - Pad E>9| © | g Dostatony
Obrabanie na pracovnu iy 5 EE & Q =
plochu materialu S %"é_ S é < podtlak
netvori 80% <

H Pracovna sila
Prostredie
Material
Spdsob obrabania

B Zariadenie

Obrazok 1. Rozdelenie préin pordch podra primarnych zdrojov [TNI ISO/TR...]
Z hradiska stroja je najrizikovejSotag’ou agregat s obrabacimi hlavami.

V Tabuke 3 je rozdelenie pfin Urazov potia do kategérii: zlyhaniéudského
faktora, material alebo stroj.
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Pri obrdbacom centre je naf&m nebezpgenstvom pre obsluhu tesna
blizkog’ miesta technologickej operacimho dbésledkom mbdze Byasiahnutie
¢ag’ami poskodeného alebo zle vyvazeného nastrojaagmé odletujacimi
¢ag'ami obrabaného materialDal3imi nebezp@nstvami si: manuélne operéacie
ako r&na vymena materidlu, kedy méze prik poraneniu rak kontaktom
s nastrojom a manipulaciou s materidlom, nesprawanganizacie pracejstotou
na pracovisku — poSmyknutie sa na zaprasenych lpoehca pod.

Na znizenie rizik okrem kolektivnych opatreni (zd8kie na pracovnu
poziciu, periodické preSRovanie, navody na obsluhu apod) je obsluha
vybavena zodpovedajucimi osobnymi ochrannymi piexitami, ktoré vyplynuli
aj z analyzy rizika.

Taburka 3
Rozdelenie prtin Grazov do kategorii
Zakladné BlizSia Specifikacia . -
e . Konkrétna pri ¢ina
priéiny chyb
Nezvladnutie krizovych situacii
Prekra@enie hmotnostnych limitov
Chyby obsluhuijgcich Neovladanie zasad bezpesti prace na el

zariadeniach

Neovladanie nadzového zastavenia
Nevhodny odev

Nepouzivanie OOPP

Chyby zamestnavde | Pouzivanie nevhodnych OOPP

pracovnikov

Odleteniecasti materialu| Naraz nastroja do materialu
. - Nevhodny povrch obrobku
. Vlastnosti materialu y P
Material Nevhodné rozmery
Nedostaténé zaplnenie pracovnej plochy
Nespravne ulozenie materialu

UloZenie materialu

Konstrukcia stroja Nepozornos a udretie

Poskodena izolacia kablov
Elektrickécasti VoIné polozenie na zemi

Nepozornos a zakopnutie

Nedostaténe utiahnuté do drziaku
Obrabaci nastroj Deformované, poskodené, zle vyvazené
Zariadenie Nadlimitné otéky

Prisavky nie su dobre blokované
Cerpadlo nebolo zapnuté

Cerpadlo nefunguje spravne
Elektroventily vyvevy sU nespravne uzavreté
Chybajlce zabradlie

Poskodeny plast

Pneumatické&asti

Bezpeénostné prvky




Z met6dy FMEA vyplynulo, Ze moznymi zdrojmi poSkodke zdravia su aj
neovladanie zasad pri praci na elektrickych zanad alebo neznalts
hmotnostnych limitov. Tieto nedostatky sa daju Gasf pravidelnym Skolenim
zamestnancov o zadsadach BOZP. Prostredie zariagienidasifikované ako
zakladné a pd@ miery ohrozenia patri medzi vyhradené technicdadenia
elektrické skupiny B. Tomu zodpoveda pravidethaslbornych prehliadok
a odbornych skuSok v zmysle pravnych a techniclyelpisov. Vysledok analyz
bol pouzity pre tvorbu ,Bezg@ostného Standardu pre zariadenie“, ktorého
priklad je uvedeny na Obrazku 2.

- D B B B

Obrabacic centrum Cosmec

|

[ow\

! , \,g

rukavice

okuliare

odev

ze, STOP (laéidli.

ﬁ v-'v ddd
Nenoste prstene retiazky
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volne vlajucich &asti;
zaistite si vlasy!

.
Zakladné bezpecnostné opatrenia

& Pred pracou skontrolujte stav pracoviska a pracovnych prostriedkov

& Udrzujte &istotu a poriadok!

4 Dadrzujte pracovné pastupy, navody na abslihu, prikazy a zikazy!

4 Zikaz vyrad’ovat’ bezpecnostné prvky (kryty, nasl'apné rohoze a pod.) z ¢innosti!
ddNevykondvajte obsluhu, opravy a udrzbu. na ktoré nemite oprivuenie!

dBud'(e opatruy pri prici v blizkosti rotujicich a pohybujicich sa Eisti strojal

4Ozniamte vietky nedostatky na Eraro\'iskn nadriadenému!

Obrazok 2. Bezpé€nostny Standard pre obrabacie centrum Cosmec

Zaver

V prispevku je uvedena na drevoobrabacom centre acetyzu rizika,
postdenie rizika aj riadenie rizika formou vzdeldiga (Einnos’ vzdelavania je
zavisla aj pouzitych metdéd a vhodnosti spdésoburinévania zamestnanca. Je
predmetom pravidelnych oboznamovani, ale vypradovabezpénostného
Standardu sa dosiahne vizualny efekt, ktory ajhjedne demonsStrovany na
pracovisku, stava sa&itinym nastrojom v boli prevencii rizik.
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Abstrakt

Oblas’ bezpénosti stroja postihuje cely Zivotny cyklu stroj, pabjektovania,
névrhu, vyroby, inStalacii, nastavovania, prevadzkgrzby az po likvidaciu.
V ¢lanku je pojednané na konkrétnom pripade spos@teyania bezgaostneho
Standardu pre drevoobrébaci stroj.'Gm bolo, aby inStrukcie dané obsluhujacemu
zamestnancovi boli préadné, jednozrimé, zrozumiténé a dostatmé.

KTPuéove slova:vzdelavanie, bezgaostny Standard, analyza rizika.

Education of employees and preparation safety staradds for
operating equipment

Abstract

Security machinery area affects the entire lifeleydf the machine, the de-
sign, the design, manufacture, installation, adpesit, operation, maintenance
and disposal. This paper is described in a padictdse, the method of process-
ing safety standard for woodworking machines. Tihewsas to make the servic-
ing staff instructions were clear, unambiguousarcknd sufficient.

Key words: education, safety standards, risk analysis.
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